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El proyecto H2FROMPLASTIC, financiado en la convocatoria de proyectos de generacion de conocimiento 2022 de la Agencia Estatal de Investigacion, tiene como objetivo el desarrollo de un proceso en dos etapas para producir hidrogeno a partir de
la valorizacion de residuos no reciclables procedentes de una planta de tratamiento de residuos solidos municipales. En concreto, el proyecto se ha centrado en residuos plasticos mezcla y se ha basado en un proceso que incluye una primera etapa
de pirdlisis de los residuos plasticos seguida de una novedosa etapa de reformado de gases con vapor de agua y asistido con luz. El primer objetivo del proyecto ha sido una completa caracterizacion y cuantificacion del plastico mixto no reciclable. A
continuacion, el proyecto se ha centrado en el estudio de varios sistemas cataliticos y condiciones de operacion con especial interés en el analisis de la combinacion de |la temperatura y luz con el objetivo de identificar |la sinergia entre las fuentes
energéticas. Los métodos usados incluyen tratamientos térmicos, impregnacion y reduccion quimica y procesos mecanoquimicos. Todos los materiales preparados han sido caracterizados para obtener informacion quimica, estructural, morfoldgica y
electronica para entender su respuesta catalitica. El proyecto ha incluido también un analisis tecno-econdmico y ambiental de los procesos desarrollados. Se espera que los resultados del proyecto contribuyan a reducir el problema de Ia
contaminacion por residuos plasticos, aumentando la eficiencia de los recursos, ayudando a mitigar los problemas de usar fuentes de energia no renovables y reduciendo la emision de gases de efecto invernadero.
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Desarrollo de un sistema en 2 etapas cataliticas

- Catalizador de B-Co,0,/C optimizado Desarrollo de un sistema termo-fotocatalitico
- Separacion eficiente del catalizador del char - Catalizador de B-Bi,O, optimizado
- Propiedades de la corriente gaseosa similares al gas de sintesis - Alta estabilidad de las estructuras cataliticas

- Caracterizacion completa de las fracciones sdlida y liquida - Obtencion de efecto sinérgico con luz y temperatura



