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Optimizacion y disefio de las instalaciones de tratamiento

Objetivos:

Optimizar el funcionamiento de las plantas de tratamiento de residuos
Reducir el coste asociado a la construcciéon y operacion de las plantas de tratamiento
Crear instalaciones flexibles y robustas que puedan adaptarse a los cambios futuros

En EELL: Conseguir recuperaciones parecidas a las plantas que se construyen
actualmente (>90% efectividad)

Operaciones basicas:

Correcta limpieza y mantenimiento de los equipos. Aprovechar la pausa para el
bocadillo para limpiar los equipos principales

4

Incremento significativo en disponibilidad y efectividad de la planta
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Optimizacion y disefio de las instalaciones de tratamiento

PLANTAS AUTOMATICAS VS PLANTAS MANUALES

CURVAS DE COSTES MANUAL Y AUTOMATICA

- Curva de Costes PS Manuales
-- Curva de Cosles PS Automalicas

EELL: 3.000 t/ano

= 3,000 t tratadas

Coste

unitario | RSU: > 45.000 - 50.000 t/afo

0 2.000.000 4.000.000 £.000.000 £.000.000 10.000.000 12.000.000
kg salida EELL
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Optimizacion y disefio de las instalaciones de tratamiento

PLANTAS CON LINEAS COMPARTIDAS (EELL — RSU)

Ventajas
- Permiten optimizar el tratamiento en localidades donde se genera poco residuo

- Comparten parte de los equipos segun las necesidades de los flujos
- Se comparten recursos, inversiones y personal

Desventajas
- Equipos sobredimensionados / no utilizados

- Mayor desgaste
- Necesidad de adaptar cada vez la planta al flujo que se va a tratar
- Mas horas sin tratar debidas a la necesidad de limpiar los equipos y vaciar los silos

Capacidad Méxima 6.000 t/afio EELL + 85.000 t/afio RSU
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Optimizacion y disefio de las instalaciones de tratamiento

LINEA DE RECUPERACION DE VIDRIO

Plantas con elevadas cantidades de toneladas de entrada (180.000 t/afo)
Elevada cantidad de vidrio en la composicidon del RSU (= 7 %)

=~ 12.500 toneladas/afio de vidrio a la entrada

Posibilidad de instalar una linea de recuperacion de Vidrio

Coste: = 800.000 €
Materiales que se pueden recuperar: Vidrio, Plasticos, Metales
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Mejora de los procesos

[ Triaje Primario ]—'[ Tromel ]

s N N N ™

Malla de Finos: Malla de Botelleria Malla de Bolsas Rebose
40-50 mm 120 x 250 mm Hasta 400 mm >400 mm

(. J . v A J g J

K Elimina el material \ K El flujo contiene casm K Flujo con botelleria \ K Sabanas de Film, \
organicoy los finos unicamente suelta y bolsas garrafas, bolsas
inclasificables del botelleria cerradas cerradasy

flujo de EELL
*  Reduce al minimo las
pérdidas de envases
mono dosis y
metalicos

/

*  Flujo limpioy
homogéneo, con
pequenas cantidades
de Film

*  Reduce la capacidad

abrebolsas

necesaria del

Una malla muy ancha
permite incrementar
la caida de bolsas
cerradas sin perder
en disponibilidad

El reparto entre
botelleria y bolsas
permite la instalacion
de un abrebolsas de
menor tamano,
reduciendo costes de

explotacion

voluminosos que no
se quitaron el en
primario

* Bolsas cerradas en
menor cantidad
gracias a la mallade
400 mm

¢+ Reduccidnde la
necesidad del
personal

. Mayor Recuperacién

inversiony de

/
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Mejora de los procesos

Flujo de Botelleria Flujo de Bolsas
120 x 250 mm Hasta 400 mm

/Estos elementos permiten \
repartir el flujo para que Abrebolsas
los caudales sean

conformes con las
capacidades de los

\ba”StiCOS Y, [ Tolva Pantaldn vs Cintas Reversibles

[ Balistico de botelleria ] [ Balistico de bolsas

\

/° La presencia de dos separadores balisticos permite adaptar
el equipo a las caracteristicas del flujo, incrementando su
eficiencia

*  Elreparto que se lleva a cabo antes de los equipos permite
evitar excesos de caudal

N /
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Mejora de los procesos

Finos (< 100 mm)

\d
- ~

Separador Magnético

A4

[ Separador Inductivo ]

[ * Recuperacion de metales previa a la separacion de finos ]

[ Trémel de Finos (50 mm)

l

A tratamiento organico

l i

Film Plasticos + CBA (+metales)

[ * Organicolimpio a tratamiento

] *  Aspiracion necesaria para el funcionamiento del optico

¢ Separador dptico en la fraccién 50-100 mm para recuperar los
materiales reciclables.
. Incremento del rendimiento de la instalacion

H Aspiracion Ligeros H Separador éptico }—» Rechazo / Tratamiento

organico
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Mejora de los procesos

' )
Rodantes K Se posiciona un separador optico de \
h g recirculado a la salida de la cadena de
> Opticos de seleccion
Y . * Este equipo permite incrementar la
Cadena de Opticos efectividad de seleccidn de los equipos
anteriores reduciendo los posibles errores
de lectura
) w - /
[ Plasticos + BRIK ] Rechazo de Rodantes
v *  El separador optico de recirculacion
( Sepa rador éptico de selecciona todos los materiales que se
. habrian tenido que separar anteriormente
L Recirculado pero que por fallos de deteccion no ha

sido posible seleccionar

[ Rechazo ]
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Mejora de los procesos

Silo Silo Silo Silo
PET PEAD PM CBA
Y Y Y Y
Separador Optico de .
Control de Calidad Recirculado
Control de Calidad )
Recirculado

érobotizado?

Prensa
Multimaterial

Conama Local Toledo 2019. Del 2 al 4 de abril de 2019

Se posiciona un separador optico de
Control de Calidad antes de la prensa

Este equipo permite incrementar la
pureza del material de entrada a la prensa
de forma automatica, reduciendo la
necesidad de personal

Una sola persona puede realizar el control
de calidad de 4 materiales, en lugarde
dos personas para dos materiales,
generando un ahorro de costes

El efecto combinado de triaje automatico
y manual permite incrementar la pureza

\del material de salida de la instalacion /
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Innovacion: Instalacion 4.0

Objetivos:

* Mejorar la efectividad y la eficiencia de las instalaciones de tratamiento para cumplir con los
objetivos de la Comisidn Europea

Mejoras:

e Automatizacidn de la recepcidn del residuo (basculas automaticas, lectores de matriculas..)

* Generacion de lotes de produccion por contenido, zona de almacenamiento en planta, procedencia,
tipo de recogida

e (Caracterizacion en continuo del flujo de material. Esto permite generar “recetas” para cada lote para
modificar parametros de la instalacion que permitan adaptar los equipos / las personas a las
caracteristicas de los flujos, incrementando la recuperacién

e Decisidon automatica del orden de tratamiento de los lotes de produccién cruzando informaciones
con los sistemas de gestion

e Gestidn automatica de silos, prensa y almacén. Comunicacion automatica con agentes implicados en
recogida, gestion y carga de un producto terminado



CONAMALOCAL

%!

Sensores de lecturas continua de los flujos:

* Determinacién de las caracteristicas del lote de produccion en la alimentacidn

* Determinacién de las caracteristicas de los flujos de material; posibilidad de intervencion automatica en los
parametros de abrebolsas / separador balistico

* Determinacion de la pureza de los materiales seleccionados; posibilidad de intervencion automatica en los
parametros de los separadores épticos/magnéticos/inductivos para poder obtener determinados niveles de pureza o
rendimiento por material

* Generacion de un balance de masa “en continuo” para la instalacion

Sensores térmicos:

e Sensores térmicos puestos en determinadas areas de los equipos permiten controlar el correcto funcionamiento de
los mismo, reduciendo la posibilidad de averias de los mismos.

e (Cdmaras termograficas instaladas en la planta pueden producir un doble efecto: controlar que no entre en la linea
material ardiendo y que los equipos operen a temperaturas excesivas

Acelerémetros:
* Los acelerometros permiten detectar la presencia de vibraciones insoélitas e intervenir para reducir la posibilidad de
averias

Sensores de funcionamiento:
e Conectados con el SCADA, permiten detectar y grabar las reales horas de funcionamiento para cada equipos.
* Mantenimiento mas especifico, ahorro de coste y control de la disponibilidad de los equipos
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Conclusiones

Dimensionamiento y diseiio adecuado.
Optimizacion de los procesos existentes

Innovacion.
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