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Introduccion

Cada ano se producen en Europa millones de toneladas de plasticos . A dia de hoy se recicla alrededor del 34% del material recogido, el r
no circulares, como la incineracion o el deposito en vertederos.

El reciclado mecanico de estas fracciones se
ve obstaculizado por la presencia de
compuestos halogenados.

Se anaden a los polimeros con el fin de
mejorar las propiedades fisico-quimicas de
los materiales plasticos (p.ej. plastificantes

Mt/ aﬁ() de o retardantes de llama).
residuos

N

&Y

e wW

6 5 % Reciclado

(2035) 34.6%

Retardantes de llam

Estos compuestos representan un
peligro para la salud y el medio
ambiente s1 no se gestionan de
forma adecuada.

Figura 1. Concepto del proyecto NONTOX
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El objetivo principal del NONTOX es aumentar la tasa de reciclado de residuos EC|C|_ADQ PRIM AR
plasticos peligrosos mediante el desarrollo, optimizacion e integracion de diferentes
tecnologias que permitan producir plasticos reciclados de alta calidad u otros productos ]
quimicos de interes, eliminando las sustancias peligrosas de manera segura. < Plasticos no aptos =i dea
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Se centra en el reciclado de plasticos provenientes de los sectores

eléctrico y electronico (RAEE), Construccion y Demolicion
(C&D) y Vehiculos Fuera de Uso (VFU).
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Se basa en la integracion de procesos de reciclado mecanico y
quimico diseniados en funcion de la tipologia del residuo plastico
(polimero constituyente, grado de degradacion, presencia de
contaminantes, etc.), tal como se 1lustra en la Figura 1.

Conversion termoquimica

Flgura 2 Esquema de tratamientos para la obtencion de aceites de pirdlisis mejorados
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