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CONTEXTO

El reciclado químico es el conjunto de tecnologías que permite

descomponer los residuos plásticos en sus componentes básicos y

transformarlos en valiosas materias primas secundarias.

Disolución:

Empleo de disolventes 

selectivos para cada 

polímero

No hay ruptura de la 

cadena polimérica
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CONTEXTO

Plantas de Reciclado Químico previstas en 

España
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• Gran evolución 

desde 2008 hasta 

2017 (reciclado x2)

• Estancamiento 

desde el 2017 hasta 

2020

1. ¿Por qué?



8

1. ¿Por qué?
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2. ¿Para qué?

Reciclado

químico

PET 

TPA

https://www.merckgroup.com/es-es

Reciclado

químico
PLA Ácido láctico

https://www.merckgroup.com/es-es

• Obtención de materiales con alto valor añadido.

• Evitar deposiciones en vertedero.
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3. ¿CÓMO?
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RETOS DEL RECICLADO QUÍMICO

• Impacto ambiental del reciclado químico es más alto que el

del reciclado mecánico. Procesos intensivos en energía.

• Complejidad intrínseca de los procesos químicos y sus

riesgos asociados. Clave la integración de la industria

química.

• Alto coste de inversión. Necesidad de equipos específicos

para trabajar a altas temperaturas y/o presiones.

• Rendimientos típicamente inferiores que los obtenidos en

proceso de reciclado mecánico.
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OPORTUNIDADES DEL RECICLADO QUÍMICO

Simplificación del proceso químico
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OPORTUNIDADES DEL RECICLADO QUÍMICO

Simplificación del proceso químico

¿Es posible llevar a cabo reciclado químico en equipos 

típicamente usados en reciclado mecánico?

REACTIVOS

PET Base inorgánica

PRODUCTOS
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OPORTUNIDADES DEL RECICLADO QUÍMICO

* TPA  Seco

* TER EPHTHA LIC ACID
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• Sin disolventes

• Sin catalizadores

• Sin presión

REACTIVOS

Base inorgánica

PRODUCTOS

PET
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OPORTUNIDADES DEL RECICLADO QUÍMICO
Simplificación del proceso químico

Desvulcanización

¿Qué obtenemos al desvulcanizarlo?

Un material reprocesable, el cual puede

volver a ser vulcanizado, y obtener

nuevos productos de caucho.

Vulcanización

Producto con contenido en reciclado

Material reciclado

Material reciclado

Residuo de caucho
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RETOS DEL RECICLADO QUÍMICO

• Necesidad de reciclado químico para completar la circularidad de

los plásticos

• Complementariedad de reciclado químico y mecánico

• Oportunidad para reciclar residuos que hoy en día no es posible

reciclarlos

• Accesibilidad al reciclado químico mediante la simplificación de

los procesos
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www.aimplas.es
València Parc Tecnològic

Calle Gustave Eiffel, 4

46980 Paterna (Valencia)

ESPAÑA

info@aimplas

(+34) 96 136 60 40

Síguenos


