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Olor (RAE): “Efluvio de un cuerpo que impresiona el sentido del olfato”

Subjetivo y difícil de cuantificar e identificar

INTRODUCCIÓN

INE,  Censo de Población y vivienda 2001 



Los principales sectores industriales propicios a la contaminación
odorífera por las emisiones gaseosas a la atmósfera, son (CONAMA, 2012):
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INTRODUCCIÓN

NH3

H2S

COVs

SO2

Mercaptanos

Sustancia

• Explotación de petróleo y gas natural
• Elaboración de productos alimenticios
• Tratamiento de cuero
• Fabricación de abono y compuestos 

orgánicos
• Tratamiento de residuos
• Depuración de aguas
• …



1. Conocer la causa  Identificar la 

problemática (la sustancia)

2. Cuantificar

3. Controlar el proceso que lo produce

4. Mitigar por desodorización…
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INTRODUCCIÓN
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SOLUCIÓN KUNAK – Estación de monitorización
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RS232-Modbus RTU

SCADA

Kunak Cloud

SOLUCIÓN KUNAK – Arquitectura de datos



SOLUCIÓN KUNAK – Software
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Plataforma profesional para la 
gestión remota de redes de calidad 

del aire y análisis de ruido.
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CASO DE USO – EDAR de Arazuri

• Evaluación de la solución basada en
sensores electroquímicos para la
monitorización de H2S en ambientes
de tratamiento de aguas residuales.

• Detección de puntos calientes.

• Recomendación de las ubicaciones
óptimas para la detección temprana
de olores o posibles riesgos en los
trabajadores.

Objetivo
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CASO DE USO – EDAR de Arazuri

H2S

COVs

NH3
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CASO DE USO – EDAR de Arazuri

12. Zona Tratamiento Secundario

10.  Pretratamiento

11. Zona  Entrada de Aguas Brutas

2 y 3. Edificio de Tamices

1 y 6. Torre de reparto de lodos 

13. Zona Tratamiento de Fangos

9. Túnel movimiento de fangos

7 y 8. Deshidratación de lodos 

4. Espesador  5. Homogeneizador  
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CASO DE USO – EDAR de Arazuri

ID Ubicación Mean (ppb) Max (ppb)

1 Torre de reparto de lodos (antes de obra) 279,74 2966,25

2 Edificio de Tamices 5,77 72,37

3 Edificio de Tamices planta de arriba 6,73 42,69

4 Espesador 1 12,78 203,76

5 Homogeneizador 26,47 2082,9

6 Torre de reparto de lodos (después de obra) 9,34 799,44

7 Nave de deshidratación de lodos 14,53 484,72

8
Sala de control en nave de deshidratación de 

lodos
13,53 343,41

9 Túnel de movimiento de fangos 8,77 413,07

10 Pretratamiento 53,14 723,25

11 Zona entrada de aguas brutas 23,98 935,32

12 Zona tratamiento biológico 43,39 410,31

13 Zona tratamiento de fangos 14,86 978,56

Reforma de 
estanqueidad

Resultados

OMS: 212,7ppb
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CASO DE USO – EDAR de Arazuri

Reforma de estanqueidad 

1 y 6. Torre de reparto de lodos 11. Zona  Entrada de Aguas Brutas4. Espesador  
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CASO DE USO – EDAR de Arazuri

Conclusiones

• Se demuestra el buen funcionamiento de este tipo de tecnologías para la
monitorización del H2S en el ámbito de la depuración de aguas residuales
y se afianza la valía como tecnología de detección temprana de olores.

• Se demuestra que sirve también para la evaluación de medidas
correctoras.

• Se confirman los puntos críticos excepto el edificio de tamices buen
funcionamiento de la tecnología de extracción.

• Es necesario tener un control y monitorización en varios de los puntos
críticos estudiados y en la zona perimetral de la planta pero se deberá de
realizar un estudio previo para cada planta, dado que estos puntos
críticos podrían variar.
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