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NUESTROS VALORES IWRNRIONDO

EXPERIENCIA

» Mondo Es Deporte. Mas de 65 afios de experiencia, 156 marcas registradas, mas de 200
patentes solicitadas, 40 afios siendo Proveedores de los Juegos Olimpicos, mas de 200 récords
batidos sobre nuestras pistas.

CALIDAD

» La importancia del cliente. CERTIFICADO ISO 9001 DESDE 2003

1+D+i

» Siempre mirando hacia el futuro. CERTIFICADO UNE 166002 DESDE 2010

MEDIO AMBIENTE

» Somos amantes de la naturaleza. Desde 2007 trabajamos en la sostenibilidad de nuestros
productos y procesos

PRODUCCION

» DESDE 2002 MAS DE 1300 CAMPOS DE FUTBOL Y 8200 PISTAS DE PADEL

SPORT.TURF.



CESPED ARTIFICIAL: IWNVIONDO

PRODUCTO SOSTENIBLE

Ahorro de agua hasta el 70% respecto al césped natural
En 3 aios, el equivalente a una piscina olimpica

Menor coste de mantenimiento que el césped natural
Mas de 19.000 €/afio

Uso mas intensivo
1500 horas mas/afio

Evita el uso de pesticidas y herbicidas

¥4 & & & 3

Seguridad de usuarios y medio ambiente:
Certificado Greenguard por UL: Bajas emisiones de COV

Certificado Greenguard GOLD por UL:
(limites menores de emisiones y mas productos quimicos analizados)

APTO PARA USO INDOOR EN HOSPITALES Y COLEGIOS
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CONSOLIDACION DE LA

SOSTENIBILIDAD DE
PRODUCTOS Y PRODUCCION

z

PRODUCCION

-

PROYECTOS DESARROLLADOS

2004/2005
aplicacion final es la manufactura de césped artificial para su instalacion en campos de uso deportivo.

2005/2006
deportiva en base a simulaciones biomiméticas de comportamientos naturales.

en el proceso de fabricacion de césped artificial.
2007 Investigacion, desarrollo y aplicacién de nuevos materiales y procesos productivos destinados a la
fabricacidon de componentes de césped artificial.

2007 Proyecto de Optimizacion de materiales y procesos en la fabricacidn de césped artificial.

2010/2011 TUFT2ECO. Impacto en el ciclo de vida de campos de césped artificial del uso de materiales reciclados y

de la mejora en la gestidn del fin de vida.

2011/2013 HYDROCESPED. Proyecto de desarrollo de un nuevo hilo para césped artificial con propiedades
hidrdfilas.

ROBOGRASS. Desarrollo de un robot mévil para la desinstalacion de superficies de césped artificial de
manera auténoma. DESISTIDO

2015/2017 ECOSOSPED. Nueva generacidn de césped artificial ecosostenible para padel y fatbol.

D2C-TUFT. Disefio y desarrollo de nuevas gamas de césped artificial optimizadas para la aplicacion.
DESISTIDO

Proyecto de desarrollo tecnoldgico para la obtencidn de nuevas fibras de hierba artificial para la practica

Proyecto de investigacidn industrial para la mejora de los soportes de bobinas de materia prima de uso

PROFIT

CDTI

CDTI

INNPACTO

INNPACTO

CDTI

RETO

SPORT.TURF.
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PROYECTO PROGRAMA | COLABORADORES

Proyecto de desarrollo tecnoldgico para la fabricacion y modificacion de fibras artificiales cuya PROFIT
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TUFT2ECO. Impacto en el ciclo de vida de campos de césped artificial del uso de
materiales reciclados y de la mejora en la gestion del fin de vida.

Subvencion CDTI 2009 - 2011
Presupuesto: 602.583,94 € I[] TP D\
Objetivo: Reducir el coste del césped artificial: e U il j

* Mejorando su impacto ambiental ‘ y

* Manteniendo sus propiedades mecanicas actuales

Resultados:

= Reutilizacion de  Nueva fibra con un 50% de material procedente de rechazg.de
materiales planta (2016: > 25% de la produccién de padel) COMERCIALIZADO

Gestion de fin de Disefio de proceso de desinstalacion: Disefio de maquina |  Patentano
Vida del césped  Recuperacién de materiales :
Rellenos: Reaprovechamiento en nueva instalacidn | _OMERCIALIZADO -

(2015 — mas de 5000 ton desviadas de vertedero)
Moqueta: Panel estratificado | ratentabo

= Anilisis de ciclo  Evaluacion del nuevo proceso de fin de vida SPORT.TURF.

de vida Evaluacion del proceso de fabricacion




i | INTONID O
HIDROCESPED. Desarrollo de nuevo hilo para césped artificial con propiedades hidrdfilas
Subvencion INNOVA 2011 - 2014

GOBIERNO MINISTERIO .
DE ESPANA DE ECONOMIA
oo [TAINNOVA =

INSTITUTO TECNOLOGICO DE ARAGON s

Presupuesto: 408.700,90 €

Objetivo: Desarrollar un hilo:

USO DE ZEOLITAS:
Capacidad para mantener su temperatura de uso Alta absorcion de H20

Mantener sus propiedades mecanicas actuales

Optimizacion de MASTERBATCH

Resultados:

Evolucién de latemperatura en césped con ecofill
Hilos preparados en MONDO TUFTING i de 45 min. Condic i

282C, 36% Hr
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—Antiblocking4A_Prueba industrial
~—Antiblocking4A_4.4_pruebaindustrial

~—Estandard
—Antiblocking4A_Prueba piloto
Antiblocking4A_4.4_Prueba piloto

4Nhydu
La fibra 4~I§du

=) Es capaz de retener un 3% mas de agua.

* Para un mismo tiempo de analisis, esta ~“52C mas fria.



VIDEOS/HYDROCESPED.mp4
VIDEOS/HYDROCESPED.mp4
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ECOSOSPED. Nueva generacion de césped artificial ecosostenible para padel y futbol

Subvencion CDTI 2015 - 2017
Presupuesto: 542.484,75 €
Objetivos: Manteniendo o mejorando las propiedades mecanicas y de desempeio

PT1

PT2

PT3

PT4

PT5

durante su uso de nuestro césped artificial.

Eliminacidon del RELLENO
Reemplazo del RELLENO

Nuevo proceso de unidn de las fibras a la base por

TERMOSOLDADURA, (100% reciclable)

Uso de bases de POLIOLEFINAS

ANALISIS DE LA RECICLABILIDAD completa del nuevo césped artificial.

SPORT.TURF.




PT1. NUEVO CESPED SIN RELLENO “m Mo Nno

Fecha prevista fin: Segundo trimestre 2016

A partir nuestras fibras comerciales:

i - ¢

Hilo fibrilado de PP Monofibra 3NX LDPE Monofibra 4NX LDPE Frisé LDE

Se ha desarrollado un sistema combinado de césped artificial de ultima generacion
compuesto por monofilamentos 4NX y monofilamentos de estructura texturizada. CESPED ARTIFICIAL

SIN RELLENO

Clasificacion en Efl: El material presenta moderada-mala reaccion al fuego
(cercana a la flamabilidad), con una moderada-media emision de humos.

SE REQUIERE MEJORA DE PROPIEDADES IGNIFUGAS DE LA FIBRA




PT2. OBTENCION DE NUEVO RELLENO

Fecha prevista fin: Tercer trimestre 2016

RELLENO
RECICLADO / RECICLABLE

e Partiendo de distintos tipos
de moqueta + relleno

1. Procesado de blend

(210 - 260 2C)

2. Prensado de blend

(200 2C)

3. Molienda criogénica

WNVIONDO

RELLENO REC(CLADO
ECOFILL MDNK

MIX:

Granulado elastomeros termoplasticos ECOFILL
REBOUND

Granulado de caucho vulcanizado NIKE GRIND

SPORT.TURF.



PT3. NUEVOS PROCESOS DE FIJACION DEL HILO A
LA BASE WNVIONDO

Fecha prevista fin: Segundo trimestre 2017

Césped termosoldado: Césped tradicional:
Base de césped de Poliéster Base de césped de PUR/Latex
Fibras de LDPE Base de polipropileno

Fibras de
LDPE

Recubrimiento
de poliuretano

Base de
Polietileno
+ Poliester

Instalacion de termosoldado en

4Nx PE futbol

3Nx PE padel

PP fibrilado SPORT.TURE.




PTA4. DESARROLLO DE BASE POLIOLEFINICA

Fecha prevista fin:  Primer trimestre 2017

SELECCION DE BASE:

Disponibilidad comercial de textiles de poliéster de las dimensiones requeridas
para la fabricacion de las moquetas

o P S T e S o AN

Malla textil con polio‘lefina Backing B

Estructura sandwich de la base

Backing B

& :

Fibras de césped

WNVIONDO

BASE RECICLABLE CONFORMADA
POR TERMOPLASTICOS EN
CONFIGURACION SANDWICH

SPORT.TURF.



PT5. ANALISIS DE LA VIABILIDAD TECNICA DE LA
WNVIONDO

RECICLABILIDAD DEL CESPED

Segundo trimestre 2017
Cuarto trimestre 2017

Fecha prevista comienzo:

Fecha prevista fin:
Analisis de reciclabilidad por mezclado en fundido para césped termosoldado

PROCESO Alfombra

termosoldada

Formulacion

§ Extrusion

Proceso de mezcla
en caliente

HILO EXTRUIDO
FIBRAS OBTENIDAS QUE ALCANZAN UN
ESTIRAMIENTO DE 1:4,4

S 9 N SPORT.TURF.




RESULTADOS ALCANZADOS

m) Desarrollo de MOQUETA SIN RELLENO
) Desarrollo de RELLENOS ALTERNATIVOS:
Reciclados con mejor funcion deportiva (MDNK)
Reciclables: a partir de moquetas multimaterial
mp Desarrollo de PROCESO Y CONDICIONES DE TERMOSOLDADO
m) Seleccion de BASE DE MOQUETA RECICLABLE (termoplasticos)
m) Evaluacién de la RECICLABILIDAD DE MOQUETAS

ACTUACIONES EN CURSO

m) Fibra de césped con PROPIEDADES IGNIFUGAS
m) Estudio de formulaciones para obtencién de FIBRAS MAS RIGIDAS
®) Formulacién de relleno reciclable usando moquetas multimaterial

> INSTALACION de equipamiento de termosoldado.

WVIONDO

SPORT.TURF.
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2016

MUCHAS GRACIAS

SPORT.TURF.



VIDEO RECUPERACI()N DE MATERIALES IMNVIONDO
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VIDEO HYDROCESPED m“ MONDO
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