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Grupo LafargeHolcim

&

Cotizada en SIX Swiss
90 2.500 29,5 100.000 Exchange y Euronext
paises operaciones millardos CHF (francos empleados
suizos) ventas netas

LafargeHolcim Espana

5 11 1
fabricas de cemento molienda operativa plantas de hormigén canteras de aridos planta de morteros

800 5 1

empleados cuatro terminales y un planta residuos
centro de distribucion
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Proceso de fabricacion de cemento

EXPEDICION Molienda de cemento

MOLIENDA
DE CEMENTOS

YESO Y
ALMACENAMIENTO  ADICONES
DE CLINKER

INTERCAMBIADOR ENFRIADOR
DE CICLONES

ALMACENAMIENTO

Cantera/ Trituracion primaria

Expedicion
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Valorizacion

Qué es, marco legal

» “Valorizacidén”: operacion cuyo resultado principal sea que el residuo sirva a una finalidad util
al sustituir a otros materiales (Ley 22/2011 de Residuos)

Valorizacion mineral >> materias primas — Operacion R3 y R5
Valorizacion energética >> combustibles — Operacion R1

1.p i
» “Orden de prioridad en la gestion de r:v:::::aciﬂnmhreuﬁ“zadén
residuos” (Ley 22/2011 de Residuos) o

« “ Instalaciones de coincineracion”, uso de
residuos como combustible para la fabricacion

de un producto (Directiva 2010/75/UE de Emisiones mm_
industriales y RD 653/2003)

» Plan de Accion de UE para la Economia Circular, Comunicacion de la Comision al Parlamento
Europeo (02/12/2015) — apoyo a las politicas de valorizaciéon de residuos no reciclables.

“... desde el punto de vista medioambiental como econémico, es preferible recuperar su contenido
energetico/mineral en vez de depositarlos en vertederos.”
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Valorizacion

MTD sector cemento
« MTD Sector Cemento (Decision 2013/163/UE de la Comision)

«Utilizacion de los residuos como materias | El término abarca la utilizacion de:

primas o combustibless
— combustibles derivados de residuos con un valor calorifico elevado;

— residuos sin un valor calorifico elevado pero con componentes mi-
nerales que, utilizados como materias primas, contribuyen a la fa-
bricacion de clinker como producto intermedio, v

— residuos que, ademds de tener un valor calorifico elevado, incluyen
también componentes minerales.

Técnica 7d: En la industria cementera pueden utilizarse combustibles convencionales y combustibles derivados de
residuos. Las caracteristicas de los combustibles utilizados, como un poder calorifico apropiado y un bajo contenido
de humedad, influyen positivamente sobre el consumo especifico de energia del horno.

Descripcion

Existen diversos tipos de residuos que pueden sustituir a las materias primas o a los combustibles fosiles en la fabricacidn
de cemento, contribuyendo con ello al ahorro de recursos naturales.

1.2.4 Utilizacion de residuos

1241 Control de la calidad de los residuos

I1. Al objeto de controlar las caracteristicas de los residuos utilizados como combustible o como materia prima en los
hornos de cemento v de reducir las emisiones, la MTD consiste en aplicar las técnicas siguientes:
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Uso de lodos como materia prima/combustible alternativo en
la fabricacion del clinker

Proceso de valorizacion en el horno de clinker

Crudo C_eramlcas, residuos construccion
’ Tierras, etc.

|

» Destruccion total de la parte organica del residuo.

» EI 100 % de su energia es aprovechada en el proceso de
clinkerizacion (reduciendo el consumo de combustibles
fosiles y sus emisiones de CO,)

Filtro Hibrido
&

Chimenea

l Ciclones
» Temperaturas de llama mayor de 2000°C y materias primas a
1450°C. La parte mineral se engloba en la matriz del nuevo

mineral sintetizado.

« El Horno no produce residuos ni subproductos, SOLO
produce un mineral de nueva sintesis, el CLINKER.

» Depuracion
gases

Cogue de petroleo
Comb. liquidos

Neumaticos fuera de uso
Comb. derivado residuos
Biomasa (lodos EDAR, serrin, harinas animales, etc.)

Clinker

L* LafargeHolcim INTERNAL USE ONLY © 2015 Compa



Uso de lodos como ombustible alternativo en la fabricacion
del clinker

Control ambiental

La Autorizacion ambiental integrada establece los parametros de funcionamiento de la
actividad para asegurar el control y prevencion de la contaminacion.

» Para el uso de lodos como combustible de sustitucion (operacion R1) se autoriza el codigo
LER 190805.

» Se establecen la cantidades autorizadas, criterios aceptacion (humedad, limitacion de
metales pesados volatiles y halégenos,...); condiciones de almacenamiento, dosificacion y
funcionamiento de la instalacion; obligaciones de gestores de residuos (memorias, contratos,
normativa de traslado de residuos, tiempos almacenamientos, etc.).

» Los controles de emision de la Fabrica (de acuerdo a las MTDs) aseguran el buen
comportamiento ambiental.

» La composicion mineral de los lodos queda integrada en la matriz del clinker y la organica
totalmente destruida dadas las altisimas temperaturas de la llama.

* La biomasa contenida en los combustibles de sustitucion son considerados, de acuerdo a
los mecanismos de Kioto, “neutros en emisiones de CO2”
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Uso de lodos secos como combustible alternativo en la
fabricacion del clinker

Fabrica de Sagunto

Instalacion especifica :
» Capacidad tratamiento 15.000 t/afo
* Tolva de descarga directa camiones con caja

* Silo de almacenamiento (300 t)

FICHA DE IDENTIFICACION DE RIESGOS
LODOS DEPURADORA A

Infermacién extraida de FOS de suministradores y Procedimientos Lafarge SEER W
JULID 2012

1. IDENTIFICAGION DE LA SUSTANCIA

Procedimientos y controles rigurosos:

Informacion del residuo (origen, analiticas, ...)

Prueba/s industrial/es

Planificacion detallada de cada recepcion
Control documental de cada recepcion

a bk~ WD

Analisis en laboratorio previos a la descarga
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Conclusiones

« Las FABRICAS DE CEMENTO pueden emplear los lodos secos de depuradoras en

sustitucion de combustibles fésiles con garantias higiénicas y de control ambiental.

« La VALORIZACION de lodos de depuradora secos en hornos de clinker es una
operacion de gestion final regulada, reconocida como Mejor Tecnologia Disponible y

preferible frente a la eliminacion en vertedero.

« Reduce el CONSUMO DE COMBUSTIBLES FOSILES vy sus emisiones de CO2, en
linea con la Economia Circular, apoyando uso energias renovables y la lucha contra el

cambio climatico.

» Es una alternativa de gestion final segura para la SOCIEDAD y EL MEDIO AMBIENTE

gue contribuye a la buena gestion de nuestros recursos hidricos.
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GRACIAS POR SU ATENCION

L

LafargeHolcim

We protect
water & nature

O

The 2030 Plan - "Building for tomorrow” (http://www.lafargeholcim.com/water-nature)
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